
COMPOSIZIONE

CONSERVAZIONE

COLORI REALIZZABILI

satinato/lucido

1,3 g/cm3

250 sec TF4

79%  (75,3% prodotto catalizzato)

legante epossi-vinilico

in ambiente con temperatura tra +5-30°C

bianco e tinte RAL

ESSICCAZIONE

RESA PRATICA

DILUIZIONE

SPESSORE FILM

ATTREZZI

PULIZIA ATTREZZI

al tatto 60’, completa 24 ore - in forno a 60°C 40’, a 80°C 30’

4 m2/l

10-15% con diluente nitro (post catalisi)

50 µm per mano

pistola

con diluente nitro subito dopo l'uso 
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Applicabile direttamente sul supporto oppure su idoneo fondo epossidico bicomponente Epocar.
Per ottenere l’effetto goffrato e per poter regolare la grandezza della bucciatura si agisce sulla 
viscosità, sul diametro dell’ugello della pistola e sulla pressione di spruzzo nel modo seguente:
– Ugello piccolo, bassa viscosità e alta pressione di spruzzo danno luogo a una bucciatura fine e a 
un film di più basso spessore.
–– Ugello grande, alta viscosità e pressione di spruzzatura bassa, danno luogo a una bucciatura più 
grande e a un film di maggiore spessore.

PRODOTTO PER UTILIZZO PROFESSIONALE                                                                                                                      ultima revisione, lì 20 gennaio 2023
destinato ad essere utilizzato in attività effettuate presso impianti autorizzati (secondo art. 267, D.Lgs. 152/2006)                                                                
Le suddette informazioni tecniche sono il risultato di accurate prove di laboratorio ed esperienze pratiche. Tuttavia, dato che il prodotto è usato al di fuori del nostro controllo, non 
possiamo che garantirne la qualità.
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